Erlauterungen fiir die Unterweisenden

Das Sicherheitskurzgesprach richtet Sicherheitskurzgesprache sind modular aufgebaut:

sich in erster Linie an Verantwortliche

in den Betrieben, die ihre Beschaftig- » Im ersten Teil werden mit plakativen Zeichnungen wesentliche Sicherheitsaspekte der
ten regelmafig unterweisen missen. jeweiligen Tatigkeiten aufgezeigt. Diese konnen als besondere Gesprachsanldsse im

Rahmen von Unterweisungen eingesetzt werden. Den Abschluss des ersten Teils bil-
det ein ,Wimmelbild”, in dem verschiedene Fehlhandlungen als Suchbild zusammen-
gestellt sind. Diese Seiten kdnnen je nach der betriebsiiblichen Vorgehensweise bei
Unterweisungen entweder ausgeteilt oder ausgehangt werden.

» Den SKGs liegt aufRerdem ein Maxi-Wimmelbild im DIN A2 Format zur Unterweisung
von Gruppen bei. Dieses ldsst sich bequem an die Wand heften, wodurch es fiir alle
an der Unterweisung beteiligten Personen gut erkennbar ist.

» Im zweiten Teil folgen Erlauterungen fiir die Unterweisenden. Sie beleuchten fiir jede
Lektion ausfiihrlich unter Angabe von Quellen und Unfallereignissen einige Sicher-
heitsaspekte und liefern Informationen, die sich bei der Unterweisung als niitzlich
erweisen kdnnen. Diese Hinweise kdnnen im Gesprédch verwendet, miissen aber nicht
wortlich wiedergegeben werden. Sie sollten unbedingt an die konkrete Situation vor
Ort angepasst werden.

» Den Abschluss des Sicherheitskurzgesprachs bildet ein Unterschriftenblatt, mit dem
die Teilnahme an der Unterweisung dokumentiert werden kann.

» Passende Unterweisungsfolien stehen als PDF-Datei im Downloadcenter der BG RCl
unter downloadcenter.bgrci.de zur Verfiigung.

Sicherheitskurzgesprache | SKG 027




Erlduterungen fiir die Unterweisenden

CNC-Frasmaschine

priche | SKG 027

% Formteil sicher einspannen
(fixieren)
» Personliche Schutzausriis-
tungen tragen
e Schutzbrille
e Gehorschutz
¢ Keine Schutzhandschuhe
% Enganliegende Arbeitsklei-
dung tragen
% Vorhandene Schutzeinrich-
tungen niemals manipulieren
% Spdne erst nach volligem
Stillstand des Fraswerkzeugs
entfernen

Lektion 1
CNC-Frasmaschine

Bei Arbeiten an CNC-Frasmaschinen gibt es ein hohes Unfallgeschehen. Besonders ge-
fahrdet sind meist die Hande, aber auch die Augen.

Es kénnen folgende Gefdhrdungen auftreten:

% Mechanische Gefahrdung durch ungeschiitzte oder unkontrolliert bewegte Teile

Eng anliegende Arbeitskleidung und keine Schutzhandschuhe tragen, um ein Ein-
gezogenwerden zu vermeiden.

Vor Arbeitsbeginn die fehlerfreie Anbringung, Funktion (einfache Sicht-/Funktions-
prifung) und Einstellung von Sicherheitseinrichtungen tberpriifen, die vor dem
Eingriff in den Fraser bzw. vor umherfliegenden Spanen schiitzen sollen.
Formteile/Werkstiicke sorgfaltig einspannen (sichern).

Schutzbrille oder Visier verwenden, um eine Gefadhrdung der Augen durch wegflie-
gende Spdne zu vermeiden.

Frasmaschine bei Nichtbenutzung immer ausschalten, auch bei kurzen Arbeitsun-
terbrechungen.

% Mechanische Gefdahrdung durch Teile mit gefahrlichen Oberflachen

Um Schnittverletzungen vorzubeugen, beim Wechsel des Frasers Schutzhandschu-
he tragen.

Spédne auf dem Arbeitstisch erst nach Stillstand des Frasers mit einem Hilfsmittel
(z. B. Handfeger), nicht mit bloBen Hinden entfernen.

» Gefahrdung durch Larm

Gehorschutz verwenden.

Unfallereignis:

In einer Tiefzieherei sollten an tiefgezogenen Formteilen Konturen nachgefrdst wer-
den. Der Mitarbeiter spannte das Formteil mit dem Vakuumsauger auf den Frastisch
und startete den Frasvorgang. Nachdem das Frasprogramm beendet war, wollte er die
Spdne von Hand beseitigen. Er beachtete nicht den noch auslaufenden Fraser, den er
nur kurz mit der rechten Hand beriihrte. Dabei zog er sich eine tiefe Schnittwunde am
Zeigefinger zu, die eine mehrwochige Heilbehandlung nach sich zog.
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Erlduterungen fiir die Unterweisenden

Kleben

priche | SKG 027

Ausreichende Be- und
Entliftung des Arbeits-
bereiches

Moglichst l6semittelfreie
Kleber einsetzen

Ist dies nicht moglich,
frei werdende Losemittel-
dampfe sicher mit einer
Absaugung erfassen
Gefahrdungsbezogen
personliche Schutzaus-
rlistungen verwenden,
insbesondere Schutzbrille
tragen

Nur die fiir die Arbeiten
in einer Schicht erforder-
liche Menge an Kleber im
Arbeitsbereich vorhalten

Lektion 2
Kleben von Kunststoffen

In verschiedenen Bereichen der Kunststoff-Verarbeitung werden Formteile mitein-
ander verklebt. Dies ist z. B. beim Displaybau der Fall, bei dem glasklare Formteile
miteinander verbunden werden. Hier kommt oftmals Kleber zum Einsatz, der Methyl-
methacrylat enthalt. Ein weiteres gro3es Anwendungsfeld ist der Anlagen- und Appa-
ratebau. Hierbei werden z. B. PVC-Formteile zusammengefiigt. Dabei wird meist ein
Kleber verwendet, der Tetrahydrofuran enthélt. Beide Stoffe konnen zu Erkrankungen
der Atemwege fiihren.

Beim Kleben von Kunststoffen kann es zu folgenden Gefdhrdungen kommen:
» Benetzen von Haut und Augen mit Kleber
e Personliche Schutzausriistungen tragen:
— Schutzbrille,
— Schutzhandschuhe.
e Nach Benetzung von Haut oder Augen sofort dem Notfallplan folgen.
¢ Handereinigung nur mit den dafiir vorgesehenen Hautschutzprodukten.
» Unkontrolliertes Wegrutschen des Klebeteils
 Fixieren des Formteils gegen Verrutschen.
» Gefdhrdung durch Losemitteldampfe
» Mdoglichst l6semittelfreie Kleber verwenden (Ersatzstoffe priifen).
e Klebearbeiten nurin Bereichen mit Zu- und Abluft durchfiihren.
— Am besten Arbeiten in Klebebox: Frischluftschleier von oben, Abluft nach hin-
ten unten fiihren.
— Mobile Absaugungen: diese so positionieren, dass entstehende Losemittel-
dampfe direkt erfasst werden, ggf. mehrfach nachfiihren.
» Auch fiir trocknende Teile Absaugung vorsehen.
o Technische Liiftung/Absaugung vor jeder Inbetriebnahme einer einfachen Sicht-
und Funktionspriifung unterziehen.
o Einhaltung der Grenzwerte anhand von Messungen kontrollieren (lassen).
e Nur die Menge Kleber im Arbeitsbereich vorhalten, die fiir eine Schicht erforder-
lich ist.

Unfallereignis:

In einer Kunststoffschlosserei wurden regelmafiig Rohre mit PVC-Kleber verklebt.
Der Mitarbeiter trug nicht die vorgeschriebene Schutzbrille. Daher konnte ihm beim
Verkleben eine kleinere Menge des Klebers ins rechte Auge spritzen. Die Augenlider
verklebten miteinander, so dass der Mitarbeiter in die Augenklinik gebracht werden
musste. Dort wurden die Lider geldst, allerdings auch festgestellt, dass die Iris des
Auges bereits durch den Kleber stark geschddigt war. Der Mitarbeiter hat seitdem nur
noch 20 % Sehkraft auf diesem Auge.
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Erlduterungen fiir die Unterweisenden

Arbeiten an Bandsdgen

Personliche Schutzausriis-
tungen tragen
e Schutzbrille
e Gehorschutz
e Keine Schutzhandschuhe

Sageblattverkleidung auf
Werkstiickhohe einstellen
Beim Fiihren des Werk-
stiicks mit den Handen aus-
reichenden Abstand zum
Sadgeblatt einhalten und auf
Handhaltung achten (Dau-
men eng anliegend)
Bei schmalen Werkstiicken
Hilfsmittel, z. B. Schiebe-
stock, verwenden
Bandsdge immer stillset-
zen/abschalten
e Bei Arbeitspausen
e Zum Entfernen von Split-
tern, Spanen und Abféllen
Beim Wechseln des Sage-
blatts Einrichthilfen bereit-
stellen und schnittfeste
Schutzhandschuhe tragen
Auf ausreichende Tischauf-
lage achten

Lektion 3
Arbeiten an Bandsadgen

Beim Schneiden von Kunststoffen mit der Bandsage kommt es immer wieder zu schwe-
ren und teils irreparablen Schnittverletzungen im Handbereich.

Typische Gefdhrdungen beim Arbeiten an Bandsdgen sind:

» Unsachgemafie Benutzung und Betreiben der Bandsége
» Sageblattfiihrungen korrekt einstellen.
Bandsdgeblatt nachspannen, wenn die Spannung nachlasst.
e Tischeinlage auswechseln, wenn sie nicht mehr mit der Tischoberflache biindig ist.
¢ Das Werkstiick gut festhalten, die Hande flach und im ausreichenden Abstand vom
Sageblatt (mindestens 10 cm) auflegen. Die Finger nicht spreizen, den Daumen eng
anlegen.
e Bei schmalen Werkstiicken Hilfsmittel benutzen (z. B. Schiebestock).
o Werkstiick beim Verkanten nicht zuriickziehen.
» Mechanische Gefahrdung durch das laufende Bandsdgeblatt
e Sdgeblattverdeckungen auf Vorhandensein und Einstellung tiberpriifen.
» Hohenverstellbare Sageblatt-Verdeckung korrekt einstellen (maximal so hoch wie
das zu sagende Teil).
e Beim Sdgen keine Schutzhandschuhe tragen.
e Enganliegende Arbeitskleidung tragen.
» Bandsége bei Nichtbenutzung immerausschalten (auch bei kurzen Unterbrechungen).
» Einbau einer optischen Anzeige, die anzeigt, ob die Bandsadge in Betrieb ist.
% Mechanische Gefahrdung durch unkontrolliert wegfliegende Kunststoffteile und Spane
e Personliche Schutzausriistung tragen: Schutzbrille oder Visier.
» Mechanische Gefahrdung durch Schnittverletzungen beim Wechseln des Sageblatts
* Beim Wechseln von Sdgebladttern: Einrichthilfen und schnittfeste Schutzhandschu-
he tragen.
» Hoher Gerduschpegel (Larm)
e Gehdrschutz tragen.

Unfallereignis:

In einer Tiefzieherei sollten tiefgezogene Formteile direkt an der Tiefziehmaschine
grob besdumt werden, bevor sie zur Weiterverarbeitung an die Frése transportiert
wurden. Der zustindige Mitarbeiter stellte die Bandsadge jedoch nicht nach jedem
gesdgten Teil aus. Durch die lauten Umgebungsgerdusche war nicht einfach ver-

nehmbar, ob die Bandsdge in Betrieb war oder nicht. Ein weiterer Mitarbeiter aus der
benachbarten Abteilung wollte an der Bandsdge ein anderes Formteil durchsdgen
und libersah, dass die Sdge noch lief. Er geriet mit der linken Hand ins laufende Sage-
blatt und schnitt sich die Hand zwischen Daumen und Zeigefinger bis zum Handbal-
len auf. Die Heilbehandlung dauerte mehrere Wochen, die Narben blieben bestehen.

Sicherheitskurzgesprache | SKG 027




Erlduterungen fiir die Unterweisenden

Lektion 4

Schweif3en | SC hwe iB e n

Das Verschweif3en von Kunststoffen ist insbesondere im Anlagen- und Apparatebau weit
verbreitet. Die am hadufigsten angewandten Verfahren sind das manuelle Fiigen mit Han-
dextrudern und das Spiegelschwei3en.

Beim Schweifien kann es zu folgenden Gefahrdungen kommen:

SR TR | S5 » Verbrennungen beim Aufschmelzen und Ziehen des Schweifidrahts zur Schweinaht
mit einem Handextruder
¢ Schutzhandschuhe tragen.

% Ungiinstige Korperhaltungen bei langen Schweindahten, wenn der Extruder nicht ab-
gesetzt werden kann
e Vor Aufnahme der Tatigkeit darauf achten, dass die Korperhaltung wahrend des

Schweiens nicht zu hohen Belastungen fiihrt.

¢ Bei Schweifungen im Bodenbereich Knieschutz verwenden.

» Stolperstellen, verursacht durch Kabel der elektrischen Arbeitsgerdte, Handextruder

» Personliche Schutzausriis-
tungen tragen
e Schutzbrille
e Schutzhandschuhe
» Beim SchweiBen
e Langarmlige Arbeitsklei-

dung tragen " oder Bohrmaschine, sowie durch Schweifidraht
¢ Auf entspannte Korperhal- . . . .
fung achten » Kabel so verlegen, dass keine Stolperstellen und keine Behinderungen in Verkehrs-

bereichen entstehen. Gleiches gilt fiir den eingesetzten Schweif’draht.
» Absturzgefahr bei Schweiflarbeiten, die von hoher gelegen Arbeitspldtzen aus ausge-
flihrt werden
» Aufstiegshilfen verwenden und auf deren sicheren Stand achten.
* Maoglichst Steh- und keine Anlageleitern verwenden (zum sicheren Einsatz von Lei-
tern und Tritten siehe auch SKG 021 und KB 009 sowie DGUV Information 208-016).
» Schnitt- und Stichverletzungen beim Nachbearbeiten der Schweifindhte mit Messern,
,Halbmonden“ oder Schabern
e Personliche Schutzausriistungen wie Schutzhandschuhe, langarmlige Arbeitsklei-
dung und Schutzbrille verwenden.
e Spezielle Werkzeuge wie Entgratungsmesser, Sicherheitsmesser mit Riickzugsklin-
ge und Messer mit abgerundeter Klingenspitze einsetzen (siehe auch SKG 026).
» Quetschstellen beim Zusammenfiigen mehrerer Teile
» Besonders sorgfaltige arbeiten.

e Bei Arbeiten mit Absturz-
gefahr auf sicheren Stand
achten und geeignete Auf-
stiegshilfen verwenden

e Bei Arbeiten in Bodenho-
he Knieschutz verwenden

e Arbeitsmittel wie Kabel
und Schweidrahte so
verlegen, dass keine Stol-
perstellen entstehen

e Nicht in Quetschstellen
eingreifen

» Beim Nachbearbeiten

e Werkzeuge wie Messer
und Schaber so einsetzen,
dass Schnittverletzungen
vermieden werden

e Von sich selbst weg
schneiden

e Messer mit selbstriickzie-
hender Klinge verwenden

Ublicherweise ist nicht mit dem Entstehen von Gefahrstoffddmpfen zu rechnen, da die
Kunststoffe beim Schweiflen nicht auf Temperaturen oberhalb der Zersetzungstempera-
tur erhitzt werden.

Unfallereignis:
In einem Kunststoff-Anlagenbau wurde ein Abwasserbehilter aus PVC-Platten mon-
tiert. Der Mitarbeiter war damit beschéftigt, den oberen Deckelin etwa 2,5 m Hohe an-

zuschweif3en. Der Boden war mit Spanen und anderen Materialien verunreinigt. Zum
Aufstieg nutzte der Mitarbeiter eine Anlegeleiter. Wahrend des Schwei3vorganges
rutschte diese nach hinten weg. Der Mitarbeiter stiirzte zu Boden und zog sich eine
Triimmerfraktur am rechten Ellenbogen zu.
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Erlduterungen fiir die Unterweisenden

Kreissdge

» Vor Arbeitsbeginn
e Spaltkeil der Kreissdage
richtig einstellen
e Sicherstellen, dass sich
keine weitere Person
im Risikobereich aufhalt
» Beim Arbeiten
e Neben der Kreissdge
stehen
e Personliche Schutz-
ausristungen benut-
zen (Schutzbrille, Gehor-
schutz), keine Schutz-
handschuhe tragen
e AufHandhaltung achten
(Daumen eng anliegend)
e Keinen seitlichen Druck
auf das Sadgeblatt aus-
tiben, Druck immer gegen
den Parallelanschlag
e Beischmalen Teilen
Schiebestock verwenden
» Kreissage stillsetzen/ab-
schalten
e Beim Einklemmen von
Werkstticken
e Zum Entfernen von Ab-
schnitten, Abfallstiicken
* Bei Arbeitspausen

Lektion 5
Tischkreissdge

An Tischkreissdgen kommt es immer wieder zu schweren Unfdllen, bei denen Gliedma-
Ben, hiervor allem Finger, amputiert werden.

Beim Arbeiten an Tischkreissdgen treten typischerweise bestimmte Gefahrdungen auf
(siehe auch SKG 019):

>

Falsche Bedienung der Maschine

* Beim Arbeiten an Tischkreissagen Betriebs-/Arbeitsanweisung beachten.

Mechanische Gefdhrdungen durch das drehende Sadgeblatt

» VorInbetriebnahme tiberpriifen, ob alle laut Betriebs-/Arbeitsanweisung vorhande-
nen Schutzeinrichtungen betriebsbereit sind.

 Spaltkeil und Abdeckung des Ségeblatts richtig einstellen und tiberpriifen, ob (mo-
bile) Absaugung betriebsbereit ist.

* Enganliegende Arbeitskleidung tragen.

e Keine Schutzhandschuhe tragen.

» Nichtin das laufende Sageblatt eingreifen, z. B. Sdgespadne erst nach Stillstand des
Sdgeblatts vom Arbeitstisch entfernen.

e Tischkreissdge bei Nichtbenutzung immer ausschalten (auch bei kurzen Unterbre-
chungen).

Mechanische Gefahrdungen durch scharfe Schneiden des still stehenden Sageblatts

* Beim Wechseln des Sageblattes Schutzhandschuhe tragen.

e Spédne nur mit Handfeger o. 4. beseitigen.

Mechanische Gefdhrdungen durch wegfliegende Spane

e Schutzbrille tragen.

e Sammelbehdlter der Absaugung regelmafiig leeren.

Mechanische Gefahrdung durch sich verkantendes oder sich unkontrolliert bewegen-

des Werkstiick

o Werkstiick sicher fiihren, dabei ggf. Hilfsmittel wie Schiebestock einsetzen.

Gefdahrdungen durch Ablenkung bei der Arbeit

» Festlegen, dass die Beschéftigten wahrend ihrer Arbeit an der Tischkreissdge nicht
gestort werden dirfen.

Gefdhrdung durch hohen Gerduschpegel (Ldrm)

e Gehdrschutz tragen.

Unfallereignis:

In einer Kunststoff-Schlosserei sollten PVC-Platten auf einer Tischkreissdge zuge-
schnitten werden. Der Arbeitsplatz und die Maschine waren ldngere Zeit zuvor nicht
gereinigt worden, so dass Spane auf dem Boden lagen und der Bereich unterhalb des

Sédgeblattes mit Spanen iibersdt war. Beim Sdagen zogen sich die Spéne in die Schnitt-
kannte. Dadurch stockte das Sageblatt kurz. Der Mitarbeiter driickte stdarker gegen
die zu sdgende Platte, rutschte mit dem rechten Bein auf den Spanen aus und geriet
mit der linken Hand ins das Sageblatt. Der kleine Finger und der Ringfinger der linken
Hand wurden fast vollstandig amputiert.
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