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Das Sicherheitskurzgesprach richtet Sicherheitskurzgesprache sind modular aufgebaut:

sich in erster Linie an Verantwortliche

in den Betrieben, die ihre Beschaftig- » Im ersten Teil werden mit plakativen Zeichnungen wesentliche Sicherheitsaspekte der
ten regelméanig unterweisen miissen. jeweiligen Tatigkeiten aufgezeigt. Diese konnen als besondere Gesprachsanldsse im

Rahmen von Unterweisungen eingesetzt werden. Den Abschluss des ersten Teils bil-
det ein ,,Wimmelbild”, in dem verschiedene Fehlhandlungen als Suchbild zusammen-
gestellt sind. Diese Seiten kdnnen je nach der betriebsiiblichen Vorgehensweise bei
Unterweisungen entweder ausgeteilt oder ausgehdngt werden.

» Den SKGs liegt aufierdem ein Maxi-Wimmelbild im DIN A2 Format zur Unterweisung
von Gruppen bei. Dieses ldsst sich bequem an die Wand heften, wodurch es fiir alle
an der Unterweisung beteiligten Personen gut erkennbar ist.

» Im zweiten Teil folgen Erlduterungen fiir die Unterweisenden. Sie beleuchten fiir jede
Lektion ausfiihrlich unter Angabe von Quellen und Unfallereignissen einige Sicher-
heitsaspekte und liefern Informationen, die sich bei der Unterweisung als niitzlich
erweisen konnen. Diese Hinweise konnen im Gesprach verwendet, miissen aber nicht
wortlich wiedergegeben werden. Sie sollten unbedingt an die konkrete Situation vor
Ort angepasst werden.

» Den Abschluss des Sicherheitskurzgesprachs bildet ein Unterschriftenblatt, mit dem
die Teilnahme an der Unterweisung dokumentiert werden kann.

» Passende Unterweisungsfolien stehen als PDF-Datei im Downloadcenter der BG RCI
unter downloadcenter.bgrci.de zur Verfiigung.
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Erlauterungen fiir die Unterweisenden

Lektion 1

Stolper-, Sturz- und Rutschunfélle
vermeiden!

» Arbeitsbereich moglichst auf
ganzer Maschinenbreite frei-
halten

» Moglichkeit des Zuriicktre-
tens vorsehen

% Schldauche und Kabel stolper-

frei verlegen

» AufOrdnung und Sauberkeit
achten

» Nicht auf das Maschinen-
bett und die Auffangwanne
steigen

» Firausreichende Beleuch-
tung sorgen

Lektion 1
Stolper-, Sturz- und Rutschunfdlle vermeiden!

Zahlreiche Unfdlle beim Arbeiten an Walzwerken passieren durch Stolpern, Stiirzen oder
Ausrutschen. Das gilt sowohl fiir kleine (Labor-) als auch fiir groBe Walzwerke. Herabge-
fallenes Mischgut, Schnittreste von Fellen, Podeste und Aufstiegshilfen sowie glatte Bo-
den sind hdufige Ursachen. Stiirze kénnen zu schweren Verletzungen fiihren.

Deshalb:

» Arbeitsbereiche ausreichend grof3 auslegen
» Umgang mit Materialresten regeln

» Stolperkanten von Podesten kennzeichnen
» Ndsse vermeiden oder beseitigen lassen

Walzwerke werden hdufig mit Peripheriegerdten betrieben. Dazu gehoren z. B. Kiihl- oder
Heizgerdte. Die Anschlussleitungen konnen zu Stolpergefahren werden.

» Schlduche und Kabel ohne Stolperfallen verlegen

» Moglichst Kabelschachte oder -briicken einsetzen

» Energiezuleitungen wenn mdglich von der Decke zur Maschine fiihren

» Nicht bendétigte Peripheriegerdte wegrdumen

Verkehrswege sind auch Rettungswege. Deshalb diese Wege immer freihalten!

Beispiel einer Kabelbriicke

Unfallereignis:

Ein Beschéftigter hatte unter das Walzwerk gefallenes Material unter der Maschine
hindurch auf die Riickseite der Maschine auf einen Verkehrsweg geworfen, um es dort
aufzusammeln. Er wollte das Material zum Schichtende wie iiblich in einem Arbeits-
gang beseitigen, vergaf3 das jedoch. Der Beschdftigte der folgenden Schicht stolperte
iber das am Boden liegende Material und zog sich eine Verletzung des Kniegelenks
zu, die zu einer langen Ausfallzeit fiihrte.
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Erlauterungen fiir die Unterweisenden

Lektion 2

Vor mechanischen
Gefdahrdungen schiitzen!
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Die Arbeit nur aufnehmen
wenn:

b

Einzugsgefahr durch
Schutzeinrichtungen ver-
hindert werden kann

e Schaltstange

e Lichtschranke

e Knieschalter
Messerbalken verkleidet
oder fiir Bediener uner-
reichbar ist

Auffangwanne nicht tiber
die Schaltstange hinausragt
Sicherheitsfunktion (Not-
Halt) vor Arbeitsaufnahme
getestet wurde

Zugange zu den Angriffs-
punkten fiir Notfallmainah-
men (z. B. Kupplung, Getrie-
bezapfen) frei gehalten sind
Sicherheitsschuhe getragen
werden

Lektion 2
Vor mechanische Gefdhrdungen schiitzen!

Die grofite Gefahr an Walzwerken geht vom Walzenspalt als Einzugsstelle aus. Es gibt
mehrere Méglichkeiten sich durch Sicherheitseinrichtungen vor der Einzugsgefahr zu
schiitzen, die von Gro6f3e und Bauart des Walzwerks abhangen. Auch dltere Walzwerke
missen dem aktuellen Stand der Technik entsprechen.

Auf keinen Fall diirfen die Sicherheitseinrichtungen mit Not-Halt-Funktion manipuliert
werden.

Vor Beginn der Tatigkeit sollte die Not-Halt-Funktion getestet werden:
» Auslosen des Knieschalters
> Auslosen des Schaltbiigels
» Auslosen der Lichtschranke

Je nach Bauart und GroBe des Walzwerkes o6ffnet sich bei Auslosen des Not-Halts der
Walzenspalt und/oder das Walzwerk reversiert. Diese Funktionen miissen dem Bedie-
ner bekannt sein.

Auffangwannen fiir Materialreste diirfen nicht tiber die Position der Schaltstange hi-
nausragen. An grofRen Walzwerken sind Angriffspunkte fiir RettungsmaBnahmen fest-
zulegen und zu kennzeichnen, z. B. die Kupplung, Getriebezapfen oder Verstellrat-
schen fiir den Walzenspalt. Diese sind immer frei und zugdnglich zu halten.

Unfallereignis:

An einem Walzwerk fiir Gummimischungen war statt der Schaltstange vor dem Walz-
werk eine ReiBleine iiber dem Walzwerk angebaut. Einem Beschiftigten wurde die
Spitze seines Handschuhes in den Walzenspalt eingezogen. Er kannte die Funktion
der Rei3leine nicht. Durch seinen Hilferuf konnte ein neben stehender Beschiftigter
das Walzwerk stoppen und es blieb bei einer Quetschung der Fingerkuppe. Ohne den
Not-Halt ware hier der Verlust der gesamten Hand méglich gewesen. Die Nachriistung
einer Schaltstange erfolgte unmittelbar nach dem Ereignis.
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Schnittverletzungen
und Verbrennungen verhindern!

Nur geeignete Messer zum
Schneiden der Felle ein-
setzen

Messerhalterungen oder
-ablagen benutzen

Nur unterhalb der Walzen-
achse schneiden
Einsatzmdglichkeit von
Schnittschutzhandschuhen
priifen

Ggf. HitzeschutzmafBnah-
men treffen (Handschuhe,
Unterarmschutz, langarme-
lige Kleidung)

Erlauterungen fiir die Unterweisenden

Lektion 3
Schnittverletzungen und Verbrennungen
verhindern!

Geeignete Messer sind solche mit moglichst kurzen Klingen, die tiber einen ,,Abrutsch-
schutz* verfiigen. Einen Uberblick iiber geeignete Messer gibt das KB 014 ,,Schnitt- und
Stichverletzungen der Hande — Schutzmafinahmen*®.

Um Schnittverletzungen durch versehentliches Hineingreifen zu vermeiden, vorhande-
ne Messerhalterungen, -ablagen oder Kécher benutzen. Um die Einzugs- und Schnittge-
fahr zu verringern sollen die Felle nur unterhalb der Achsenebene der Walzen des Walz-
werks geschnitten werden.

Wenn moglich das Schnittverhalten der Mischung vor Produktionsbeginn an einer klei-
nen Menge erproben.

Die Notwendigkeit des Einsatzes von Schnittschutzhandschuhen oder Hitzeschutzklei-
dung ergibt sich aus der Gefdhrdungsbeurteilung. Fiir Walzwerke wird der Einsatz von
speziell dafiir vorgesehenen Hybridhandschuhen empfohlen. Bei Schnittschutzhand-
schuhen st es ausreichend die gefdhrdete, das Messer nicht fiihrende Hand zu schiitzen.

Unfallereignis:
Ein Bediener eines Walzwerks bewahrte sein Messer zum Schneiden der Mischung

in der Zollstocktasche seiner Arbeitshose auf. Als er sich setzte, bohrte sich das
Messer oberhalb des Knies in seinen Oberschenkel.
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Erlauterungen fiir die Unterweisenden

Lektion 4
Speziele icherheitsmanahmen Spezielle Sicherheitsmafnahmen nutzen!
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» Einwurfkorbe oder Trichter Das Aufgeben von Material erfolgt bei kleinen Walzwerken, die man haufig in Laboratori-
nicht entfernen oder veran- en und Technika findet, direkt in den Walzenspalt. Das trifft fiir das Walzgut und ggf. die
dern Zusatzstoffe zu. Deshalb:

> Dosierhilfsmittel fiir Zu- » Einwurfkérbe oder Trichter verwenden
schlagstoffe einsetzen » Dosierhilfen (Loffel, Spatel) benutzen

» Gefahrenkennzeichnung am
Walzwerk beachten An groen Walzwerken darf der Walzenspalt vom Bediener nicht mit den Hdnden erreicht

» Vorhandene Absaugeinrich- werden kdnnen. Die Position der maximal zuldssigen Griffweite ist am Walzwerk markiert.
tung benutzen Personen, die iber diese Position hinaus greifen konnen, diirfen am Walzwerk nicht be-

» Materialeigenschaften schéftigt werden!
beachten

» Zuschlagstoffe mit gefahr- Bei beheizten Walzwerken der Kunststoffindustrie kénnen Material oder Zuschlagstoffe
lichen Eigenschaften erst Dampfe entwickeln, die ggf. abzusaugen sind. Stark staubende Zuschlagstoffe sind nach
nach Unterweisung ein- Moglichkeit zu vermeiden. Moglichst Granulate statt Pulver einsetzen.
setzen

» Beim Bearbeiten von Gum- Zu beachten ist, dass die Aufgabemengen von Walzgut begrenzt sind und auf die Stoffei-
mimischungen an grof3en, genschaften und die WalzwerksgroRe abgestimmt sein miissen.

lauten Walzwerken Gehor-
schutz tragen

Unfallereignis:

Eine Beschéftigte im Labor hatte auf einem Laborwalzwerk Schmelzkdse zu plastifi-
zieren. Zur Einstellung der Viskositdt musste nach und nach ein plattchenformiger Zu-
schlagstoff aufgegeben werden. Als ein Pldttchen nicht vom Walzwerk erfasst wurde,

schob es die Beschéftigte mit der Fingerspitze in Richtung Walzenspalt. Sie blieb mit
ihrem Handschuh an der klebrigen Masse hangen und die Fingerspitze geriet in den
Walzenspalt. Durch das sofortige Ansprechen des Abschaltbiigels blieb es bei einer
kleinen Quetschung.
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Erlauterungen fiir die Unterweisenden

Lektion 5

Notfallmafinahmen tanieren NotfallmaBnahmen trainieren!
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» Erste-Hilfe-Material im Um Rettungsmainahmen ohne Zeitverlust durchfiihren zu kénnen, ist die Notfallaus-
Arbeitsbereich bereithalten riistung in unmittelbarer Ndhe der Walzwerke vorzuhalten. Die Aufbewahrungsorte sind
» Beim Einsatz grofier Walz- unverschlossen und jederzeit frei zugdnglich zu halten. Die Notfallausriistung darf nicht
werke Notfallausriistung be- fiir andere Zwecke verwendet werden.
reithalten
e Schutzdecke gehen Hitze- Ist zum Offnen des Walzenspaltes und/oder zum Reversieren von Hand spezielles Werk-
einwirkung zeug erforderlich, ist dies unmittelbar an der Einsatzstelle vorzuhalten und darf nicht
e Messer zum Aufschnei- zweckentfremdet werden.
den des Felles
o Werkzeug zum Offnen Der Notfallplan hangt stark vom eingesetzten Walzwerkstyp ab und ist fiir jeden Typ ge-
des Walzenspaltes und/ sondert aufzustellen. Der Inhalt des Notfallplans muss regelmafig unterwiesen werden.
oder zum Reversieren von Die Unterweisung muss praktische Ubungen enthalten. Bewahrt hat sich die quartals-
Hand weise Durchfiihrung der Notfalliibung.

e Rettungsdecke
» Notfallplan fiir jeden Walz-
werkstyp
e Aufstellen
e Ablauf bestlegen
e unterweisen
e regelmaBig trainieren

Trainingsereignis:
Trotz vorheriger Unterweisung kam es beim Training zu Storungen des Ablaufs der
Rettungsmainahmen, weil die Zuordnung der Aufgaben der einzelnen beteiligten Be-

schéftigten unklar geblieben war. Die Befreiung des Verletzten aus dem Walzwerk —
trainiert mit einem Dummy — wurde dadurch erheblich verzégert. Nach der Auswer-
tung des Verlaufs der RettungsmaBnahme wurde der Ablauf konkretisiert. Bei der
Wiederholung des Trainings war der Ablauf fehlerfrei.
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