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VISION ZERO.

NULL UNFALLE — GESUND ARBEITEN!

Die VISION ZERO ist die Vision einer Welt ohne Arbeitsunfalle
und arbeitsbedingte Erkrankungen. Hochste Prioritat hat dabei
die Vermeidung todlicher und schwerer Arbeitsunfille sowie
Berufskrankheiten. Eine umfassende Praventionskultur hat die
VISION ZERO zum Ziel.
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Ndhere Informationen zur VISION ZERO-Praventionsstrategie
finden Sie unter www.bgrci.de/praevention/vision-zero.

In dieser Schrift besonders angesprochener Erfolgsfaktor:
»Maschinen, Technik, Anlagen — sicher und gesund“
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Ergebnis der Uberpriifung:

[] Die Maschine ist mangelfrei
[] Die Maschine hat geringfiigige Mangel (= g)

[l Die Maschine hat schwerwiegende Mangel (= s)
Ohne zusatzliche SchutzmaBnahmen ist die Maschine bei schwerwiegenden Mangeln unverziig-
lich stillzulegen.

Mangel Beseitigung durch | erledigt
[4 s | Art (Datum/Unterschrift)

[1 [ Allgemeines (Abschnitt2)

[] [ Retrospektive Bewertung des Sicherheits-
konzeptes und der Schutzeinrichtungen -
Allgemeine Einschdtzung (Abschnitt 3.1)

O
O

Retrospektive Bewertung des Sicherheits-
konzeptes und der Schutzeinrichtungen -
Einschdtzung der Wirksamkeit (Abschnitt 3.2)

Vollstandigkeit und Wirksamkeit
der Schutzeinrichtungen (Abschnitt 4)

Bewertung der elektrischen Ausriistung
(Abschnitt 5)

Bewertung der hydraulischen Ausriistung

O]
O]
O]
(Abschnitt 6)
O]
O]
O]

Bewertung der pneumatischen Ausriistung
(Abschnitt 7)

Umgebung der Maschine (Abschnitt 8)

O 0o 0O o o O

Betriebsanweisung und Unterweisung
(Abschnitt 9)
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Anwendungsbereich

1 Anwendungsbereich

Mit dieser Checkliste kénnen im Rahmen von wiederkehrenden Priifungen von
Maschinen die gesetzlichen Mindestanforderungen an die Sicherheit gemaf
Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV) in Verbindung mit den Technischen
Regeln fiir Betriebssicherheit (TRBS) gepriift und dokumentiert werden. Diese
Dokumentation kann als mitgeltende Unterlage fiir die Gefahrdungsbeurteilung
verwendet werden.

Die Anwendung der Checkliste setzt die einmalige erfolgreiche Anwendung der
»Checklisten Maschinen — Priifung vor Erstinbetriebnahme* (Merkblatt T 008-1
der BG RCI) voraus.

Nach der Betriebssicherheitsverordnung ist der Unternehmer verpflichtet — unter
Beriicksichtigung der Gefdhrdungsbeurteilung, der Erfahrungen im Betrieb und
nach Herstellerangaben — Art, Umfang und Fristen fiir die Priifung von Arbeitsmitteln
zu ermitteln. Ferner hat der Unternehmer zusatzlich Vorkehrungen zu treffen, damit
die Arbeitsmittel vor der Benutzung auf offensichtliche Mangel kontrolliert werden
(siehe § 3 Abs. 6 und § 4 Abs. 5 der BetrSichV). Ausfiihrliche Hinweise zu Schutz-
konzepten und Sicherheitseinrichtungen finden sich im Merkblatt T 008 ,,Maschi-
nen — Schutzkonzepte und Sicherheitseinrichtungen®. Die Vorgehensweise bei der
Priifung von Maschinen richtet sich nach dem folgenden Ablaufschema:

Start
Erstmalig bereit-
gestellte Maschine

\L Wiederholungspriifung
. Nutzung der
Nutz.ung Ja Checkliste fiir Nein Checklisten Mgaschinen _
spezieller &— spezielle Maschine —> Allgemein
Checklisten vorhanden?

T008-1bzw. T008-2

l

Hinweise

auf Mangelin den Nein Fristen fiir Wieder-

Abschnitten Elektrik, =~ ———>  holungspriifungen
Pneumatik, Hy- festlegen
draulik

Lo

Bearbeitung der Detailpriiflisten
zu elektrischer, hydraulischer und
pneumatischerAusriistung (T 008-3)

Abbildung 1: Vorgehensweise bei der Anwendung der Checklisten zum Merkblatt T008
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Anwendungsbereich

Die nachfolgenden sicherheitstechnischen Anforderungen fiir Maschinen basie-
ren auf der europdischen Maschinenrichtlinie, soweit zutreffend der Niederspan-
nungsrichtlinie, sowie folgenden Basisnormen:

» DIN EN ISO 12100:2011-03 ,,Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestal-
tungsleitsatze, Risikobeurteilung und Risikominderung*

» DIN EN 60204-1:2019-06 ,,Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung
von Maschinen, Teil 1: Allgemeine Anforderungen“

» DIN EN ISO 13857:2020-04 ,,Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstande
gegen das Erreichen von Gefahrdungsbereichen mit den oberen und unteren
Gliedmafien“

» DIN EN ISO 13855:2010-10 ,,Sicherheit von Maschinen — Anordnung von Schutz-
einrichtungen im Hinblick auf Anndaherungsgeschwindigkeiten von Korperteilen

> DIN EN ISO 4413:2011-04 ,,Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheits-
technische Anforderungen an Hydraulikanlagen und deren Bauteile“

> DIN EN ISO 4414:2011-04 ,,Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheits-
technische Anforderungen an Pneumatikanlagen und deren Bauteile“

Die Uberpriifung von Maschinen mit Hilfe dieser Checkliste muss durch eine zur
Priifung befdahigte Person nach TRBS 1203 erfolgen.

Die Struktur dieser Checkliste ergibt sich aus der folgenden Abbildung.

Beispiel:

n J] N E Maflinahmen
Fragestellung 1000

Hinweise

Entfdllt
Nein

Ja

Zu treffende Mafsnahmen vermerken Sie bitte in der betreffenden Spalte.
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Allgemeines

2 Allgemeines

n J] N E Maflnahmen

Sind an der Maschine folgende Angaben vorhanden: [ [] [
» Name des Herstellers

Serie oder Typ

Maschinen-Nr.

Baujahr

Nennspannung und Nennstrom

CE-Kennzeichnung (fiir Maschinen ab dem 1.1.1995)

v VvV v v v

] N E MaBBnahmen

Liegt die EG-Konformitatserkldarung als 1O 0O
technische Dokumentation vor?

Fiir Maschinen, die ab dem 1.1.1995 erstmals in Betrieb genommen
wurden, muss eine Konformitdtserkldrung vorliegen.

] N E MaBBnahmen

Liegt eine deutschsprachige Betriebsanleitung HEEEE
mit folgenden Angaben vor:

» Bestimmungsgemadfie Verwendung
Anschlusswerte

Inbetriebnahme

Transport

Schutzeinrichtungen

Restgefahren

Wartung, Einrichten und Reparatur
Austauschintervalle fiir Verschleif3teile
(z. B. fiir Hydraulik-Schlauche)

v VvV vV vV VvV Vv Vv

Zur Abgrenzung der Begriffe ,,Betriebsanleitung“ und ,,Betriebs-
anweisung*“siehe Abschnitt 3 des Merkblatts T 008.

Wird eine Frage aus dieser Checkliste mit ,,nein*“ beantwortet, liegt in der Regel ein Mangel vor.
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Allgemeines

n ] N E MaBBnahmen

Sind alle Beschriftungen und Kennzeichnungen von OO0
Bedien- und Stellteilen sowie alle Sicherheits- und
Warnhinweise noch vorhanden und gut erkennbar?

Die Beschriftungen und Kennzeichnungen sollten in
Ubereinstimmung mit der Betriebsanleitung sein.

n J] N E Maflnahmen

Liegen Ergebnisse oder Dokumentationen zu HEEEE
fritheren Priifungen der Maschine vor?

Dies sind beispielsweise Dokumentationen zur Priifung vor Erstin-
betriebnahme oder zu wiederkehrenden Priifungen.

n J] N E Maflnahmen

Wird die Maschine nach wie vor bestimmungsgemaf3, [ [] [
entsprechend der Betriebsanleitung verwendet?

Der Hersteller muss in der Betriebsanleitung die bestimmungs-
gemdfe Verwendung beschreiben (siehe Anhang I, Nr. 1.7.4 der
Maschinenrichtlinie).

] N E MaBBnahmen

Wurden an der Maschine seit der letzten Uberpriifung [] [ [J
keine wesentlichen Veranderungen vorgenommen?

Verdnderungen kdnnen z. B. sein:

% Einbau zusditzlicher Maschinenfunktionen

» Einsatz anderer Materialien (kann z. B. zu erweiterten
Eingriffen in Gefahrenbereiche fiihren)

» Erh6hung von Geschwindigkeiten

Bei Verdnderungen von Maschinen istim Rahmen der Gefdhrdungs-
beurteilung zu bewerten, ob es sich um priifpflichtige Anderungen
handelt oder Herstellerpflichten (wesentliche Verdnderung) zu
beachten sind (www.bgrci.de/fachwissen-portal/themenspektrum/
maschinensicherheit/interpretationen-zu-vorschriften).

Wird eine Frage aus dieser Checkliste mit ,,nein“ beantwortet, liegt in der Regel ein Mangel vor.
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n J] N E MaBBnahmen

Allgemeines

Entspricht die Maschine dem sicherheitstechnischen [ [] []
Stand der Technik? Nach BetrSichV und EmpfBS 1114

muss der Unternehmer seine Maschinen im Rahmen

der Gefdhrdungsbeurteilung iiberpriifen und gegebe-

nenfalls an den Stand der Technik anpassen.

Einen Bestandsschutz von Maschinen gibt es nicht.
Informationen zur Anpassung an den Stand der Technik finden sich in
der Empfehlung zur Betriebssicherheitsverordnung (EmpfBS 1114).

Checklisten zum Stand der Technik fiir bestimmte Maschinentypen
sind auf der Homepage der BG RCl verfiigbar.

. ] N E MaBBnahmen

oo

. J] N E Maflnahmen

oo

. J] N E Maflnahmen

oo

Wird eine Frage aus dieser Checkliste mit ,,nein*“ beantwortet, liegt in der Regel ein Mangel vor.
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Retrospektive Bewertung des Sicherheitskonzeptes und der Schutzeinrichtungen

3 Retrospektive Bewertung des Sicherheits-
konzeptes und der Schutzeinrichtungen

3.1 Allgemeine Einschatzung

n J] N E Maflnahmen

Hat das Schutzkonzept jederzeit die Folgen HEEEE
gefdhrlicher Situationen und gefdhrlichen
Verhaltens wirksam verhindert?

Dies kénnen z. B. sein:

% Maschinenstdrungen, die Risiken hervorgerufen haben

% Unter Druck austretende Medien

> Bei grofien Maschinen: Start der Maschine, obwohl sich ein
Maschinenfiihrer noch im hintertretbaren Bereich aufhdilt

> Absturzgefahr bei Wartungsarbeiten von einer Leiter aus

> Versehentliche Fehlbedienung

Hinweise ergeben sich z. B. aus Unfall- und Ereignisanalysen,
Verbandsbucheintrdgen, Beinahe-Unfallmeldungen.

m ] N E MaBBnahmen

Wirkt die Not-Halt-Einrichtung so wie in der Betriebs- [ | [] [
anleitung beschrieben?

Die Not-Halt-Einrichtung sollte in der Regel die gefahrbringenden
Bewegungen schnellstmdglich stillsetzen. Dariiber hinaus soll
gespeicherte Energie (insbesondere im Bereich der Pneumatik und
Hydraulik) so weit wie maglich gefahrlos freigesetzt werden.

n ] N E MaBBnahmen

Sind fiir alle Tatigkeiten (auch Storungsbeseitigung, [ [ [
Wartung, Instandhaltung) ausreichend Arbeitsbiihnen
und sichere Zugdnge vorhanden?

Mégliche Defizite lassen sich daran erkennen, dass Anstellleitern
oder provisorische Aufstiegshilfen dauerhaft positioniert wurden,
Maschinen ldngerfristig eingeriistet sind oder Abnutzungen auf
Maschinen erkennen lassen, dass diese zum Aufstieg verwandt
werden.

Wird eine Frage aus dieser Checkliste mit ,,nein“ beantwortet, liegt in der Regel ein Mangel vor.
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Retrospektive Bewertung des Sicherheitskonzeptes und der Schutzeinrichtungen

3.2 Einschatzung der Wirksamkeit

n ] N E MaBBnahmen

Hat sich das Sicherheitskonzept in der Praxis bewahrt [] [] [
und konnen Stérungen beseitigt werden, ohne Schutz-
einrichtungen zu umgehen?

Im Merkblatt T 008 sind unter den Abschnitten 4.2—4.5 und 5
weitere Kriterien fiir die Beurteilung von Sicherheitskonzepten

zusammengestellt.
n J] N E Maflnahmen
Hat sich das Sicherheitskonzept in der Praxis OO0

fiir die Instandhaltung bewdhrt?

Wenn es wahrend der Instandhaltung notwendig ist, Schutz-
einrichtungen aufer Funktion zu setzen, miissen andere
Schutzmaf3inahmen wirksam sein, wie z. B. Lockout/Tagout
oder besondere Betriebsarten mit Tipp-/Zustimmbetrieb bei
reduzierter Geschwindigkeit.

J] N E MaBnahmen
Haben sich die Schutzeinrichtungen in OO0

der Praxis bewahrt?

Die Eignung der Schutzeinrichtungen soll unter Beriicksichtigung

der betrieblichen Randbedingungen (z. B. Staubanfall bei BWS,

Feuchtigkeit, Arbeitsweise an der Maschine) iiberpriift werden:

% Behindern die Schutzeinrichtungen die Beobachtung
der Arbeitsprozesse?

% Verursachen die Schutzeinrichtungen Stérungen im Produktions-
prozess (z. B. durch ungewolltes Ansprechen oder Auslosen)?

% Miissen Schutzeinrichtungen hdufig gewartet oder instand
gesetzt werden?

Wird eine Frage aus dieser Checkliste mit ,,nein*“ beantwortet, liegt in der Regel ein Mangel vor.
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Retrospektive Bewertung des Sicherheitskonzeptes und der Schutzeinrichtungen

n J] N E MaBBnahmen

Wurde die Manipulation von Schutzeinrichtungen 1O 0
wirksam vermieden?

Mit kritischen Nachfragen und durch Beobachtung soll festgestellt
werden, ob Manipulationen vorgekommen sind. Hinweise hierfiir
koénnen beispielsweise sein:

% FupBabdriicke auf Maschinenverkleidungen/Maschinenteilen

» Blanke Metallteile (Farbschicht fehlt)

% Im Umlauf befindliche Gegenstiicke fiir Positionsschalter

m J] N E Mafnahmen

Konnte auf das Instandsetzen oder Auswechseln OO0
von Schutzeinrichtungen verzichtet werden?

Hdufige nicht planmdgige Instandsetzungen kénnen auf ein
schlechtes Sicherheitskonzept oder schlechte Konstruktion hindeu-
ten, z. B. weil
% Schutzeinrichtungen beim Werkzeugwechsel beschddigt werden,
> BWS verschmutzen und gereinigt werden miissen,
% mechanische Positionsschalter beschddigt werden,
» trennende Schutzeinrichtungen ungeschiitzt sind und z. B.

durch Flurforderzeuge beschddigt werden.

. J] N E Maflnahmen

oo

. ] N E MaBBnahmen

oo

Wird eine Frage aus dieser Checkliste mit ,,nein“ beantwortet, liegt in der Regel ein Mangel vor.
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Vollstdndigkeit und Wirksamkeit der Schutzeinrichtungen

4 Vollstandigkeit und Wirksamkeit
der Schutzeinrichtungen

] N E MaBBnahmen

Sind alle Schutzeinrichtungen, wie in der Betriebsan- [ ] [] [
leitung beschrieben, an der Maschine vorhanden?

Es soll hier zundchst lediglich die Vollstidndigkeit der Schutz-
einrichtungen auf der Basis der Betriebsanleitung (oder anhand
der Checkliste fiir die Erstinbetriebnahme) (iberpriift werden. Falls
Schutzeinrichtungen fehlen, muss nach den Ursachen gesucht
werden (z. B. organisatorische Mdngel: Nach dem Einrichten wird
die Vollstdndigkeit nicht iiberpriift).

m ] N E MaBBnahmen

Sind alle Schutzeinrichtungen frei von duf3erlich OO0
erkennbaren Beschddigungen?

n J] N E Maflnahmen

Sind alle Schutzeinrichtungen stabil und dauerhaft mit [ ] [] []
der Maschine verbunden und sind alle Befestigungs-
mittel vorhanden?

Die Befestigungsmittel, z. B. Schrauben, sollen fest angezogen sein
und sich nur mit einem Werkzeug ldsen lassen. Fehlende Befesti-
gungsmittel sind hdufig ein Hinweis auf die Auswahl der falschen
Schutzeinrichtung oder Manipulationen.

Wird eine Frage aus dieser Checkliste mit ,,nein*“ beantwortet, liegt in der Regel ein Mangel vor.
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Vollstdndigkeit und Wirksamkeit der Schutzeinrichtungen

m ] N E MaBBnahmen

Sind die Sicherheitsabstande fiir feststehend OO0
trennende und beweglich trennende Schutz-
einrichtungen noch ausreichend?

Sicherheitsabstdnde kdnnen beispielsweise in folgenden Fdllen

nicht mehr ausreichend sein:

% Einbau grifierer Werkzeuge

% ErhGhung der Nachlaufzeiten bei verriegelten trennenden
Schutzeinrichtungen

% Einbau zusdtzlicher Maschinenfunktionen, die Gefahrstellen
hervorrufen

% Einbau zusdtzlicher Arbeitspodeste

Bei verriegelt trennenden Schutzeinrichtungen darf es nicht
mdglich sein, die Schutzeinrichtung ohne das Ansprechen der
Positionsschalter so weit zu dffnen, dass der Gefahrenbereich
erreichbar ist.

Hinweis: Im Merkblatt T 008 sind die Sicherheitsabstdnde fiir
trennende Schutzeinrichtungen zusammengestellt.

m ] N E MaBBnahmen

Sind die Sicherheitsabstdnde fiir BWS und Zweihand- [] [] [
steuerungen noch ausreichend?

Sicherheitsabstdnde kénnen beispielsweise in folgenden Fillen

nicht mehr ausreichend sein:

> Einbau gréfierer Werkzeuge

% Erhdhung von Drehzahlen oder Vorschubgeschwindigkeit

% Erh6hung der Nachlaufzeiten (z. B. durch Erhéhung der
Schaltzeiten von Ventilen)

% Einbau zusdtzlicher Maschinenfunktionen

Im Merkblatt T 008 sind nédhere Hinweise zur Bestimmung der
Sicherheitsabstdnde enthalten. In regelmdfigen Abstdnden sollte

durch Messung der Nachlaufzeit kontrolliert werden, ob die Sicher-
heitsabstidnde noch ausreichend sind.

Wird eine Frage aus dieser Checkliste mit ,,nein“ beantwortet, liegt in der Regel ein Mangel vor.
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Vollstdndigkeit und Wirksamkeit der Schutzeinrichtungen

E ] N E MaBBnahmen

Sind alle beweglich trennenden Schutzeinrichtungen [ [] [
ohne Zuhaltung funktionsfahig und so wie in der
Betriebsanleitung beschrieben wirksam?

In diesem Zusammenhang ist insbesondere auf folgende

Punkte zu achten:

» Werden mechanische Positionsschalter der Bauart 1 durch die
Schutzeinrichtung ,,sauber“ angefahren (wird der Rollenhebel voll-
stdandig betdtigt)? (Siehe Abschnitt 6.2.2.2 des Merkblatts T 008.)

> Wird das Betddtigungselement mechanischer Positionsschalter
der Bauart 2 fehlerfrei in das Gehduse eingefiihrt?

E ] N E MaBBnahmen

Sind alle beweglich trennenden Schutzeinrichtun- OO0
gen mit Zuhaltung funktionsfahig und so wie in der
Betriebsanleitung beschrieben wirksam?

Es darf nicht méglich sein, die Schutzeinrichtung zu dffnen, bevor
die gefahrbringende Bewegung sicher stillgesetzt ist.

m ] N E MaBBnahmen

Sind alle durch Beriihrung wirkenden Schutzeinrich- [ [] [
tungen (Schaltmatten, Schaltleisten, Schaltstangen)
funktionsfdhig und so wie in der Betriebsanleitung

beschrieben wirksam?

Zur Uberpriifung ist ein Funktionstest nach Vorgaben des Herstel-
lers durchzufiihren.

Esistz. B. zu priifen, ob alle gefahrbringenden Bewegungen mit
einbezogen worden sind. Die Uberpriifung ist auf alle Betriebsarten
anzuwenden.

Wird eine Frage aus dieser Checkliste mit ,,nein*“ beantwortet, liegt in der Regel ein Mangel vor.
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Vollstdndigkeit und Wirksamkeit der Schutzeinrichtungen

E ] N E MaBBnahmen

Sind alle beriihrungslos wirkenden Schutzeinrichtun- [] [] [J
gen (Lichtschranken, Laserscanner) funktionsfahig

und so wie in der Betriebsanleitung beschrieben

wirksam?

Zur Uberpriifung ist ein Funktionstest nach Vorgaben des Herstel-
lers durchzuftihren.

Esistz. B. zu priifen, ob alle gefahrbringenden Bewegungen mit
einbezogen worden sind. Die Uberpriifung ist auf alle Betriebsarten

anzuwenden.
m J] N E Maflnahmen
Sind alle Schutzeinrichtungen mit Ortsbindung 1 O0

(Zweihandsteuerung, Zustimmschalter, Fu3schalter,
Tippschalter) funktionsfahig und so wie in der Be-
triebsanleitung beschrieben wirksam?

Zur Uberpriifung ist ein Funktionstest nach Vorgaben des
Herstellers durchzufiihren.

Es istz. B. zu priifen, ob alle gefahrbringenden Bewegungen
mit einbezogen worden sind. Die Uberpriifung ist auf alle
Betriebsarten anzuwenden.

. J] N E Maflnahmen

oo

Wird eine Frage aus dieser Checkliste mit ,,nein“ beantwortet, liegt in der Regel ein Mangel vor.
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Bewertung der elektrischen Ausriistung

5 Bewertung der elektrischen Ausriistung

] N E MaBBnahmen

Liegt eine aktuelle Dokumentation zur Priiffungnach  [] [] [
DGUV Vorschrift 3 ,,Elektrische Anlagen und Betriebs-
mittel“ vor?

Der Unternehmer hat Fristen festzulegen und zu priifen. Das Ergebnis
der Priifung ist zu dokumentieren. Es empfiehlt sich die Verwendung
eines Priifaufklebers ,,ndchste Priifung“.

m ] N E MaBBnahmen

Ist die elektrische Ausriistung frei von offensicht- HEEEE
lichen Mangeln und Beschadigungen?

Offensichtliche Mdngel sind z. B. nicht verschlossene Schalt-
schrénke und beschddigte Gehduse.

J] N E Maflnahmen

Sind elektrische Kabel au3erhalb des Schaltschranks [] [] [
frei von Beschddigungen und schadigenden Einfliissen?

Zu beachten sind beispielsweise:

» Keine ungeschiitzte Verlegung an heifsen Oberfldchen

» Keine scharfen Kanten

» Keine engen Biegeradien

% Keine ungeschiitzte Verlegung in Bereichen mit hdufiger Wartung,
Instandsetzung oder Materialbestiickung

Ausreichende Befestigung

v

Wird eine Frage aus dieser Checkliste mit ,,nein*“ beantwortet, liegt in der Regel ein Mangel vor.
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Bewertung der elektrischen Ausriistung

] N E MaBBnahmen
Ist das Innere des Schaltschranks frei von Staub- OO0

ablagerungen und Verunreinigungen?

Verschmutzungen deuten darauf hin, dass die Tiiren hdufig liber
ldngere Zeitrdume offen stehen (z. B. wegen thermischer Probleme)
oder dass die Dichtheit des Schrankes nicht mehr gegeben ist.

] N E MaBBnahmen

Sind alle elektrischen Bauteile in Ubereinstimmung [ [] [
mit dem Schaltplan gekennzeichnet?

Die Komponenten der elektrischen Ausriistung, wie Kabel, Schalt-
gerdte und Stellteile, miissen eindeutig und dauerhaft gekenn-
zeichnet sein. Die Kennzeichnung muss mit den Angaben im
Schaltplan iibereinstimmen.

J] N E MaBBnahmen

Treten keine Risiken nach Ausfall und anschlieBender [ [] [
Wiederkehr der Energieversorgung auf?

Nach Energiewiederkehr darf kein unerwarteter Anlauf gefahrbrin-
gender Bewegungen auftreten. Es empfiehlt sich ein Funktionstest.

. J] N E Maflnahmen

oo

Wird eine Frage aus dieser Checkliste mit ,,nein“ beantwortet, liegt in der Regel ein Mangel vor.
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Bewertung der hydraulischen Ausriistung

6 Bewertung der hydraulischen Ausriistung

J] N E Maflnahmen

Ist die hydraulische Ausriistung frei von offensicht- 1O 0O
lichen Mangeln und Beschadigungen?

Offensichtliche Mdngel sind Leckagen an Bauteilen oder fehlende
Abdeckungen in der Néhe von Bedieneinrichtungen.

J] N E Maflnahmen

Sind Hydraulikleitungen (Rohre und Schlduche) frei OO0 OdQg
von Beschddigungen und frei von schadigenden
Einfliissen?

Zu beachten sind beispielsweise:

> Keine Leckagen

Keine Scheuerstellen

Ausreichende Biegeradien

Fehlende Befestigung

Keine ungeeigneten Befestigungen (keine Kabelbinder)

v Vv v v

E J] N E Maflnahmen

Sind alle hydraulischen Bauteile in Ubereinstimmung [ [ [
mit dem Schaltplan gekennzeichnet?

Die hydraulischen Bauteile miissen eindeutig und dauerhaft
gekennzeichnet sein. Die Kennzeichnung muss mit den Angaben im
Schaltplan iibereinstimmen.

Wird eine Frage aus dieser Checkliste mit ,,nein*“ beantwortet, liegt in der Regel ein Mangel vor.

BGRCI T008-2 03/2021 19



Bewertung der hydraulischen Ausriistung

m ] N E MaBBnahmen

Sind die Hydraulik-Schlauchleitungen ausreichend OO0
gekennzeichnet?

Es miissen folgende Kennzeichnungen auf dem Schlauch

vorhanden sein:

% Name oder Kennzeichen des Herstellers

% Produktnorm, nach der der Schlauch gefertigt wurde
(z. B. DIN EN 853)

» Schlauchtyp (z. B. 2SN)

% Nenndurchmesser

% Quartal und die letzten beiden Ziffern des Herstellungsjahrs
(z. B. 2Q18)

Auf Schlauchleitungen miissen zusdtzlich folgende Kennzeichnun-
gen vorhanden sein:
% Name oder Kennzeichen des Herstellers
% Max. Betriebsdruck in bar
> Die zwei letzten Ziffern des Herstellungsjahrs und
Monat der Herstellung

(siehe Abschnitt 4.1.3 der DGUV Regel 113-020 ,,Hydraulik-
Schlauchleitungen und Hydraulik-Fliissigkeiten — Regeln fiir den
sicheren Einsatz*)

] N E MaBBnahmen
Wurden die Auswechselintervalle fiir Hydraulik- 10O 0

Schlauchleitungen beriicksichtigt?

Hydraulik-Schlauchleitungen miissen aufgrund ihrer begrenzten
Lebensdauer regelmdflig ausgetauscht werden. Die Verwendungs-
dauer bei normalen Belastungen betrdgt 6 Jahre, bei besonderen
Betriebsbedingungen nur 2 Jahre (siehe Abschnitt 4.5.1 der DGUV
Regel 113-020).

m J] N E Maflnahmen

Ist eine Gefdahrdung durch das Herumschlagen des 10O 0
Schlauches beim Herausreif3en aus der Einbinde-
stelle verhindert?

Dies kann z. B. verhindert werden durch

> Verwenden ausreif3sicherer Schlduche

% Zusdtzliche Befestigung der Schlduche

% Verlegung der Schlduche hinter trennenden Schutzeinrichtungen

Wird eine Frage aus dieser Checkliste mit ,,nein“ beantwortet, liegt in der Regel ein Mangel vor.
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Bewertung der hydraulischen Ausriistung

] N E MaBBnahmen
Wurden die Austauschintervalle 1O 04d

flir Filter eingehalten?

Siehe Betriebsanleitung des Herstellers oder Verschmutzungs-
anzeige des Filters.

J] N E Mafnahmen

Ist das Austreten von Hydraulikfliissigkeit in Folge 10O 0
von Schlauchleckagen in den Arbeits- und Verkehrs-
bereich verhindert?

Beim Versagen von Schlauchleitungen treten Hydraulikfliissigkeiten
zum Teil unter sehr hohem Druck aus. Beim sogenannten Pinholing
kann es zu schweren Verletzungen kommen. Mégliche Schutzmap-
nahmen sind z. B. trennende Schutzeinrichtungen oder Schutz-
schlduche.

J] N E Mafnahmen

Werden Druckbehdlter, z. B. Hydrospeicher, nach 100
Betdtigen des Not-Halts automatisch druckentlastet
oder abgesperrt?

Es miissen Ma3nahmen zur Energietrennung getroffen oder lokale
Druckentlastungen und Druckanzeigen vorgesehen sein.

] N E MaBnahmen

Ist die Hochhalteeinrichtung fiir schwere Maschinen- [] [] []
teile beim Bruch von Hydraulikleitungen oder beim
Ausfall der Energie noch funktionsfahig?

Es wird empfohlen, das rechtzeitige Ansprechen der Hochhalte-
einrichtungen in einem Funktionstest zu iiberpriifen.

Wird eine Frage aus dieser Checkliste mit ,,nein*“ beantwortet, liegt in der Regel ein Mangel vor.
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Bewertung der hydraulischen Ausriistung

J] N E Mafnahmen
Ist weiterhin sichergestellt, dass bei Ausfall und OO0

Wiederkehr der Energieversorgung keine gefahr-
bringenden Bewegungen entstehen?

Es empfiehlt sich ein Funktionstest.

. J] N E Maflnahmen

oo

. J] N E Maflnahmen

oo

. J] N E Maflnahmen

oo

Wird eine Frage aus dieser Checkliste mit ,,nein“ beantwortet, liegt in der Regel ein Mangel vor.
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Bewertung der pneumatischen Ausriistung

7 Bewertung der pneumatischen
Ausriistung

J N E MaBBnahmen

Ist die pneumatische Ausriistung frei von offensicht- [ [] [J
lichen Mangeln und Beschddigungen?

Hinweise auf Beschddigungen sind z. B. hdrbares Austreten
von Druckluft.

J] N E Maflnahmen
Sind Pneumatikleitungen (Rohre und Schlauche) O 0O
frei von Beschadigungen und frei von schadigenden
Einfliissen?

Zu beachten sind beispielsweise:
> Keine Leckagen

Keine Scheuerstellen
Ausreichende Biegeradien
Fehlende Befestigung
Ungeeignete Befestigung

v Vv v v

J] N E MaBBnahmen

Sind alle pneumatischen Bauteile in Ubereinstimmung [ [] [
mit dem Schaltplan gekennzeichnet?

Die pneumatischen Bauteile miissen eindeutig und dauerhaft
gekennzeichnet sein. Die Kennzeichnung muss mit den Angaben im
Schaltplan iibereinstimmen.

Wird eine Frage aus dieser Checkliste mit ,,nein*“ beantwortet, liegt in der Regel ein Mangel vor.
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Bewertung der pneumatischen Ausriistung

J] N E Mafnahmen

Werden Druckbehdlter nach Betdtigen des Not-Halts  [] [] [
automatisch druckentlastet oder abgesperrt?

Es miissen Mafinahmen zur Energietrennung getroffen werden oder
lokale Druckentlastungen und Druckanzeigen vorgesehen sein.

J] N E Mafnahmen

Ist die Hochhalteeinrichtung fiir schwere Maschinen- [ | [] [
teile beim Bruch von Pneumatikleitungen oder beim
Ausfall der Druckenergie noch funktionsfahig?

Es wird empfohlen, das rechtzeitige Ansprechen der Hochhalteein-
richtungen in einem Funktionstest zu liberpriifen.

J] N E Maflnahmen
Wurden die Austauschintervalle 0O O4d

fiir Filter eingehalten?

Siehe Betriebsanleitung des Herstellers oder Verschmutzungs-
anzeige des Filters.

m J] N E MaBBnahmen

Ist die Hochhalteeinrichtung fiir schwere Maschinen- [] [] []
teile beim Bruch von Pneumatikleitungen oder beim
Ausfall der Druckluft noch funktionsfahig?

Es wird empfohlen, das rechtzeitige Ansprechen der Hochhalte-
einrichtungen in einem Funktionstest zu iiberpriifen.

Wird eine Frage aus dieser Checkliste mit ,,nein“ beantwortet, liegt in der Regel ein Mangel vor.
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Bewertung der pneumatischen Ausriistung

ﬂ ] N E MaBBnahmen

Ist weiterhin sichergestellt, dass bei Ausfall und OO0
Wiederkehr der Druckluft keine gefahrbringenden
Bewegungen entstehen?

Es empfiehlt sich ein Funktionstest.

. J] N E Mafnahmen

oo

- ] N E MaBBnahmen

oo

. J] N E Maflnahmen

oo

Wird eine Frage aus dieser Checkliste mit ,,nein*“ beantwortet, liegt in der Regel ein Mangel vor.
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Umgebung der Maschine

8 Umgebung der Maschine
E J] N E Mafnahmen

Werden die Grenzwerte/Auslosewerte fiir Larm, O 0O
Vibrationen, EMVU und Gefahrstoffe weiterhin
eingehalten?

» Ldrm: 80 bzw. 85 dB(A), siehe § 6 der LdrmVibrArbSchV
» Vibration: Expositionsgrenzwerte und Ausldsewerte siehe
§ 9der LarmVibrArbSchV
> EMVU: Grenzwerte sind frequenzabhdingig, siehe
DGUV Vorschrift 15, DGUV Regel 103-013
> Gefahrstoffe: TRGS 900 Arbeitsplatzgrenzwerte

Bei Nichteinhaltung der Grenzwerte technische, organisatorische
oder persénliche Schutzmafinahmen vorsehen.

] N E MaBBnahmen
Ist die Beleuchtung an allen Arbeitspldtzen und 100

Verkehrswegen um die Maschine ausreichend?

Vorgaben zu erforderlichen Beleuchtungsstdrken
siehe ASRA3.4.

J] N E Maflnahmen

Sind die Verkehrswege um die Maschine ausreichend [ | [] [
bemessen, gekennzeichnet und freigehalten?

. J] N E Maflnahmen

oo

Wird eine Frage aus dieser Checkliste mit ,,nein“ beantwortet, liegt in der Regel ein Mangel vor.
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Betriebsanweisung und Unterweisung

9 Betriebsanweisung und
Unterweisung

Fiir den sicheren Betrieb der Maschine ist neben der Sicherheit der Hardware auch
der menschliche Faktor von Bedeutung. Hierfiir konnen die folgenden Fragen her-
angezogen werden.

E J] N E MaBBnahmen

Liegt fiir die Maschine eine aktuelle Betriebs- OO0
anweisung vor?

Fiir die Unterweisung der Beschdiftigten ist fiir Maschinen eine
Betriebsanweisung zu erstellen mit folgenden Mindestangaben:
% Anwendungsbereich

Gefdhrdungen

Schutzmanahmen

Verhalten im Normalbetrieb und bei Stérungen

Priifungen und Priiffristen

v v Vv v

m J] N E MaBBnahmen

Wurden die Beschiftigten vor der Aufnahme der 100
Tatigkeiten an dieser Maschine und danach regel-
mafBig anhand der Betriebsanweisung unterwiesen?

J] N E MaBBnahmen

Beinhalten die arbeitsplatzspezifischen Unterweisun- [ | [] [
gen die besonderen Gefdhrdungen, die beim Betreiben
dieser Maschine auftreten?

Die Betriebsanleitung des Herstellers soll im Detail nach Hinweisen
liber Restgefdhrdungen durchgesehen werden. Besondere Gefdhr-
dungen an Maschinen kénnen z. B. sein:

% HeifSe Oberflidchen

% Gefdhrdungen durch austretende Stoffe

Wird eine Frage aus dieser Checkliste mit ,,nein*“ beantwortet, liegt in der Regel ein Mangel vor.
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Betriebsanweisung und Unterweisung

m ] N E MaBBnahmen

Wurden die Beschiftigten inshesondere iiber die OO0
Funktionsweise und fehlerfreie Wirkung der Schutz-
einrichtungen unterwiesen?

Funktionsweise und Wirkung der Schutzmaf3nahmen sind in der
Betriebsanleitung und der Betriebsanweisung beschrieben.

E ] N E MaBinahmen

Beinhalten die arbeitsplatzspezifischen Unterweisun- [] [] []
gen die besonderen Anforderungen bei Notfdllen?

Besondere Anforderungen bestehen z. B. bei:

» Verwendung von persdnlichen Schutzausriistungen gegen Absturz
» Arbeiten in engen Rdumen

» Gefangene Personen (Walzwerke)

> Freisetzen von Gefahrstoffen

. J] N E Maflnahmen

oo

. J] N E Maflnahmen

oo

Wird eine Frage aus dieser Checkliste mit ,,nein“ beantwortet, liegt in der Regel ein Mangel vor.
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Die vorliegende Schrift konzentriert sich auf wesentliche Punkte einzelner Vor-
schriften und Regeln. Sie nennt deswegen nicht alle im Einzelfall erforderlichen
MaBnahmen. Seit Erscheinen der Schrift kdnnen sich dariiber hinaus der Stand
der Technik und die Rechtsgrundlagen gedandert haben.

Die Schrift wurde sorgfaltig erstellt. Dies befreit nicht von der Pflicht und Verant-
wortung, die Angaben auf Vollstandigkeit, Aktualitat und Richtigkeit selbst zu
uberpriifen.

Das Arbeitsschutzgesetz spricht vom Arbeitgeber, das Sozialgesetzbuch VIl und
die Unfallverhiitungsvorschriften der Unfallversicherungstrager vom Unterneh-
mer. Beide Begriffe sind nicht vollig identisch, weil Unternehmer/innen nicht
notwendigerweise Beschaftigte haben. Im Zusammenhang mit der vorliegenden
Thematik ergeben sich daraus keine relevanten Unterschiede, sodass ,,die Unter-
nehmerin/der Unternehmer“ verwendet wird.
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