E1 | Herstellung von Betonsteinen/Betonplatten

E1.9 Larm (Betonsteine/-platten)

In der Betonstein- und Betonplattenfertigung werden verschiedene Fertigungs-
anlagen zur Formgebung eingesetzt. Typische Produktionsbereiche und
Arbeitsaufgaben, bei denen erfahrungsgemaf} gehdrschadigender Larm
auftreten kann, sind z. B. Betonmischanlagen, Betontransporte mit Transport-
kiibel oder Kiibelbahn, Betonverdichtung, Palettierungsanlagen, Umreifungs-
und Verpackungsanlagen, Formwechsel, Wartungs- und Reparaturarbeiten.

Maf3nahmen
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E1.9

Ldarmbereiche

e Erreichen die ortshezogenen Tages-Larmexpositionspegel 80 dB(A),
so handelt es sich um Larmbereiche. Im Fertigungsbereich sind
standige larmgefdhrdete Arbeitsplatze zur Produktionssteuerung
und zur Qualitédtssicherung vorhanden (siehe Tabelle).

Larmintensive Tatigkeiten

¢ Haufig sind von den Beschdftigten gemischte Tatigkeiten an verschie-
denen Einsatzstellen zu verrichten. In diesen Fédllen wird der personen-
bezogene Tages-Ldarmexpositionspegel bestimmt durch die Aufent-
haltsdauer in Larmbereichen und durch die Schallentstehung bei der
Ausflihrung des Arbeitsauftrags. In Zweifelsfallen miissen durch Mes-
sungen die personenbezogenen Tages-Larmexpositionspegel bestimmt
werden.
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Arbeitsplatze, Arbeitsverfahren und Bereiche des
Arbeitsmittel, bei denen erfahrungsgemaf mittleren Schall-
ein Tages-Larmexpositionspegel von 85 dB(A) druckpegels in
iberschritten wird und daher Gehorschutz- dB(A)

mittel zu benutzen sind

Betonmischanlagen 80 - 90
Betontransport mit Flurforderzeug 80 - 90
Fillen der Betonform 80 -90
Betonverdichtung 90 - 105
Palettier- und Verpackungsanlagen 85-90
Bereiche von Oberflachenbearbeitungsanlagen 80 - 90
Bereiche von Kompressoren und anderen Aggregaten 85 - 95
Arbeiten im Produktionsbereich 80 - 95
Qualitatskontrolle im Produktionsbereich 80 - 90
Arbeiten mit Handhammer 90 - 105
Maschinen zum Schleifen, Bohren und Meieln 95 - 105
SchweiB- und Schneidverfahren 85 - 100

Tabelle: Typische Schalldruckpegel in Betonwerken

Schallschutz und Lirmminderung

» Arbeitsmittel und Produktionseinrichtungen miissen dem fortschritt-
lichen Stand der Larmminderungstechnik entsprechend beschafft und
betrieben werden, ggf. ist ein Lirmminderungsprogramm zu erstellen.

» Arbeitsverfahren sind so zu gestalten, dass eine Larmgefdahrdung
so weit wie moglich vermieden wird.

» Arbeitsstatten sind so zu gestalten, dass die Schallausbreitung so weit
wie méglich verringert wird. Das kann durch Schallschutzkabinen H,
Kapselungen und durch schallabsorbierende Abschirmungen, Decken
und Wande erreicht werden.

Arbeitsmedizinische Vorsorge
» Die arbeitsmedizinische Vorsorge ist auf Grundlage der Gefdhrdungs-
beurteilung zu organisieren. Hierzu erfolgt die betriebsarztliche Beratung.
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Personliche Schutzausriistung

« In Bereichen mit Schalldruckpegeln iiber 80 dB(A) sind Gehérschutz-
mittel zur Verfiigung zu stellen. Vorzugsweise sollte individueller
Gehorschutz (Otoplastiken) mit angepasster Dampfung zur Gewahr-
leistung der Kommunikation genutzt werden.

» Die Bereiche = 85dB(A) sind im Betrieb zu kennzeichnen und die
Einhaltung der Tragepflicht von Gehdérschutz ist zu tiberwachen.

Weitere Informationen »

Larm- und Vibrations-Arbeitsschutzverordnung
(LarmVibrationsArbSchV)

BGR/GUV-1194 ,,Benutzung von Gehérschutz
BGI 5106/T011,Wissenswertes {iber Larm*
BGI/GUV-15024 ,,Gehorschutz®

Kapitel A1.8
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